
Magnetic field stud welding (SRM) - The technology of the future 

WITH A ROTATING MAGNETIC FIELD 

เทคนคิใหมข่องการเชือ่มสตดัแบบเทคนคิใหมข่องการเชือ่มสตดัแบบใช้ใชพ้ลงังานจากสนามแมเ่หล็ก 

 

 
  

A new process technique reduces spatter 
formation and arc blow effect in drawn arc 
stud welding  

  

 
 
ปญัหาทีเ่กดิในการเชือ่มสตดัคอืการการทีม่รีอยเชือ่มไมส่ม า่เสมอ สง่ผลตอ่ความแข็งแรงและคุณภาพของ
งานเชือ่ม จงึมกีารน าหวัเซรามคิมาใชเ้ในการครอบกดัของเหลวจากการเชือ่มใหอ้ยูภ่ายในบรเิวณกอ่นการ

แข็งตวั ซึง่วธิดีงักลา่วแมจ้ะแกป้ัญหาคุณภาพของรอยเชือ่มได ้แตก็่ไมส่ามารถใชไ้ดก้บังานทีเ่ป็นระบบ

อตัโนมตั ิรวมท ัง้การผลติทีม่ลีกัษณะเป็นแบบตอ่เนือ่งได ้ดงัน ัน้การน าเทคนคิใหมท่ีไ่มต่อ้งใชห้วัครอบ
เซรามคิมาใชจ้ะชว่ยลดพลงังานทีใ่ชใ้นการเชือ่ม รวมท ัง้ขอ้บกพรอ่งตา่งๆดว้ยการใชก้า๊ซเชือ่มครอบ 

(shielding gas) 

หลกัการของกระบวนการเชือ่มโดยใชส้นามแมเ่หล็ก  

ใชแ้กป้ัญหาทีเ่กดิกบัการเชือ่ม น็อต, เพลา หรอื ชิน้งานตา่งๆทีม่ลีกัษณะเป็นวง หรอืมรีูตรงกลาง กบัโลหะ

แผน่ โดยการใชพ้ลงังานจากสนามแมเ่หล็ก  กอ่ใหเ้กดิการเหนีย่วน าบรเิวณพืน้ผวิของวงแหวน ท าใหเ้กดิ
การเชือ่มโดยรอบของผวิวงแหวนเขา้กบัแผน่ชิน้งานในชว่งเวลาส ัน้ ไดง้านทีม่คีณุภาพ มคีวามแข็งแรงสูง 

 
 

                    

The stud is placed into contact with 
the workpiece and is raised. The arc 
is triggered. 

 

Arc is guided in a spiral through the 
magnetic field and melts both join 
parts on their entire surface.  

 

The stud is immersed in the very 
flat penetration zone and is 
inseparably connected. 
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เทคโนโลยขีองอุปกรณ์การเชือ่ม 
Soyer จากเยอรมนันี ้ไดค้ดิคน้และพฒันาเทคนคิเพือ่น ามาใชร้ว่มกบัวธิกีารเชือ่มแบบ  drawn arc โดย

น าเสนอเครือ่งรุน่ inverter พรอ้มกบัหวัยงิ ตอ่เขา้กบัชุดสรา้งสนามแมเ่หล็ก  และท าการป้อนกา๊ซไปยงั
บรเิวณของการเชือ่ม โดยการท างานของขดลวดแมเ่หล็กทีเ่กดิจากแหลง่ป้อนพลงังานความตา่งศกัดิจ์าก

ภายนอก ซึง่สามารปิดหรอืเปิดในระหวา่งข ัน้ตอนของการเชือ่มได ้โดยคา่พารามเิตอรต์า่งๆส าหรบัสตดัแต่
ละประเภท จะมคีา่เฉพาะแตกตา่งกนั  

  
 
เม ือ่เปรยีบเทยีบระหวา่งวธิกีารเชือ่มแบบเดมิ แลว้วธิกีารแบบใหมท่ีใ่ชพ้ลงังานจาก
สนามแมเ่หล็กจะมลีกัษณะดงันี ้

 
 

- เสยีงของประกายไฟฟ้าทีเ่กดิจากการเชือ่ม – มคีวามสม ่าเสมอ และไมเ่กดิการลดัวงจร ซึง่คลา้ยกบั

การเชือ่มรอบของชิน้งานทีป็่นวงแหวน 
- รอยเชือ่มมลีกัษณะเป็นกระจายตวัแนวสม า่เสมอ  



 
การวเิคราะหร์อยเชือ่ม เมือ่เชือ่มโดยใชส้นามแมเ่หล็ก พบวา่มคีวามลกึลงบนผวิงานเพยีง 0.5 มม  นอ้ย

มากเมือ่เทยีบกบัการเชือ่มท ัว่ไป(ไมม่สีนามแมเ่หล็ก) สามารถใชใ้นบรเิวณพืน้ทีแ่คบหรอืจ ากดัได ้และ
ใชพ้ลงังานนอ้ยกวา่ ในขณะทีก่ารเชือ่มแบบท ัว่ไปจ าเป็นตอ้งใชพ้ลงังานสูงเพือ่ใหไ้ดค้ณุภาพการเชือ่ม

ดงักลา่ว และยงัสามารถใชก้บัการเชือ่มระหวา่งวสัดแุตกตา่งกนั เชน่ สตดัอลัลอยด ์บนชิน้งานทีไ่มใ่ช่

วสัดอุลัลอยด ์รวมท ัง้ชิน้งานทีเ่ป็นวงแหวน หรอืมรีูกลวงไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ 

 

ปญัหาของรอยเชือ่มทีม่กัพบ 
 

-รอยเชือ่มไมส่มบรูณ์ ความไมส่ม า่เสมอ มกีารลาดเทของรอยเชือ่ม สาเหตหุลกัเกดิจากการจบั
ยดึสายดนิ(earth connection) เพยีงดา้นเดยีว ท าใหก้ารเชือ่มตดิไม่

สมบูรณ ์จงึมคีวามแข็งแรงนอ้ยกวา่เมือ่เทยีบกบัวธิกีารเชือ่มทีใ่ช้

สนามแมเ่หล็ก 
-การเชือ่มในแนวต ัง้ ไดแ้กก่ารเชือ่มบนผนงัทีแ่นวต ัง้ฉาก  การใชส้นามแมเ่หล็กจะใหผ้ลการ

เชือ่มทีด่ ี โดยไมต่อ้งใชห้วัครอบเซรามคิ ลดปญัหาทีก่ระทบตอ่ 
ความแข็งแรงและคณุภาพของรอยเชือ่ม   

 

 
 
ประโยชนข์องการเชือ่มโดยใชส้นามแมเ่หล็ก (SRM) 

- ชว่ยลดพลงังานทีใ่ชใ้นการเชือ่ม 
- ลดการสะบดัของของการหลอมเหลวในระหวา่งการเชือ่ม 

- รอยเชือ่มมคีวามสม า่เสมอ แข็งแรง ลดปัญหารอยเชือ่มทีไ่มส่มบูรณ์ทีม่กัพบกบัการเชือ่มบน
ชิน้งานทีม่ขีนาดใหญเ่กนิกวา่ทีใ่ชส้ายดนิจบัท ัง้สองขา้ง หรอืในบรษิทัทีย่ากตอ่การเชือ่มโดยไม่

ตอ้งใชห้วัครอบเซรามคิ 

- รอยเชือ่มแข็งแรง และมขีนาดเล็ก 
 

วธิดีงักลา่วขา้งตน้จะชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพของการท างาน และคุณภาพของการเชือ่ม ส าหรบัผูใ้ชง้าน
ในอุตสาหกรรมทีเ่กีย่วขอ้งกบังานเหล็กแผน่ โดยเฉพาะอยา่งยิง่ ในการชว่ยลดปญัหาตา่งๆทีม่กัพบใน

ระหวา่งการเชือ่ม 
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